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CARACTERÍSTICAS 

PROPIEDADES Y VENTAJAS DE APLICACIÓN 

• MORDIENTE VA produce un film sobre la superficie de la fibra de algodón permitiendo 

la tintura posterior con los colorantes OKOLD. 

• No contiene formaldehído, por tanto puede utilizarse para poder pasar las normativas 

existentes actualmente como OEKO-TEX 100. 

• Debido a su carácter fuertemente catiónico, permite ser utilizado como enlace entre 

fibra y colorante OKOLD. 

• Es compatible con productos catiónicos y no-iónicos, debiendo evitarse en el 

mordentado, la utilización de humectantes y/o antiespumantes de carácter aniónico. 

• Tiene buena estabilidad con los electrolitos, ácidos y álcalis cuando sea utilizado en 

otros procesos. 

APLICACIÓN 

Antes del proceso de Mordentado es conveniente asegurar que el tejido no arrastre químicos 

de carácter aniónico.  

MORDENTADO 

Composición Química: Producto policondensado 

Aspecto: Líquido amarillento 

Carácter iónico: Catiónico 

pH (10%): Aprox. 5  

 

 

 

 

 

 

15’ 
5’ 

15’ 

50 °C  

2 – 4 g/l Soda Ash or 

1 g/l Caustic soda 50% 

Add progressively 

 

5’ 

Drop and rinse  

   4 % MORDIENTE VA 

2 – 4 g/l de carbonato o 

1 g/l de Sosa cáustica 50% 

Adicionar progresivamente 
Vaciar y enjuagar 

R/b: 1:5 – 1:10 
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PROCESO DE TINTURA OKOLD 

 

PRESENTACIÓN Y ALAMACENAJE 

Bidones de 60 y 120 Kg 

Almacenado adecuadamente en local cubierto entre 5 – 40 °C MORDIENTE VA tiene una 

estabilidad de 12 meses conservado en los envases de origen precintados. Proteger de las 

heladas. 

TOXICIDAD Y SEGURIDAD 

Utilizar guantes y gafas de seguridad durante su manipulación. Para información detallada, 

consultar la hoja de seguridad del producto. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10’ 
10’ 

15’ 

60-80°C 

10-30 g/l Sodium sulphate 3’ 

Drop and rinse  

X % OKOLD DYE 
0.5-1% ESTEROL G (pale shades) 

1 gr/l ANTIESPUMANTE SAE  

 

Vaciar y enjuagar 

10 - 30 g/l de sulfato sódico 

1 g/l ANTIESPUMANTE SAE 

0.5 – 1% ESTEROL G (matices pálidos) 

X% COLORANTES OKOLD 

R/b: 1:5 – 1:10 


